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Die Erfindung betrifft ein Montagegerat zum Verspartnen 
von Rohrverbindungen anRohren (4, 5) aus Metall, beidenen 
das Ende eines Rohres (4) in einen aufgeweiteten Endab- 
schnitt (6) des anderen Rohres (5) schlussig einsetzbar ist 
wobei auf den aufgeweiteten Abschnitt von seiner Stimseite 
her ein Verspannungsring (7) axial aufgepreSt wird. Hierzu 
sind erfindungsgemafl zwei parallel zur Rohrachse gegen- 
und auseinanderbewegbare Spannbacken (1, 2) vorgesehen, 
die an der Aufnahmeseite gabelartig ausgebildet sind, wobei 
in einer Spannbacke (1) der Verspannungsring (7) gehaJten 
wird, wahrend die andere Spannbacke (2) mit zangenartig 
bewegbaren Klemmbacken (10) an der trichterformigen Ein- 
schnurung zwischen dem erweiterten und dem nicht erweiter- 
ten Rohrabschnitt zur Anlage kommt Die aufleren Enden der 
Klemmbacken (10) sind in der Art von spiegelbildtich zueinan- 
der stehenden Haibschellen (12) ausgebildet, deren innere 
Mantelflachen dem Rohrumfang angepafit sind. Zur Arbeits- 
betatigung der Spannbacken (1, 2) ist vorzugsweise ein 
druckmittelbetriebenes Stellorgan (34, 35) vorgesehen. 

(31 29 204) 
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Montagegerat zum Verspannen von Rohrverbindungen 



Anspruche 

(l Montagegerat zum Verspannen von Rohrverbindungen an 
l?ohren aus Metall, bei denen das Ende eines Rohres in 
einen auf geweiteten Endabschnitt des anderen Bohres schliis 
sig einsetzbar ist, wobei auf den auf geweiteten Abschnitt 
5 von seiner Stirnseite her ein Verspannungsring axial auf- 
gepreBt wird, gekennzeichnet durch 
folgende^ Merkmale: 

- an einer zur Rohrachse parallelen Fiihrung des Gerates 
sind wenigstens zwei gegen- und auseinander bewegbare 

10 Spannbacken (1, 2) gelagert, die an der Aufnahmeseite 

fur das quer zur Rohrachse gerichtete Anlegen des Ge- 
rates an die zu verbindenden Rohre (4, 5) gabelartig 
ausgebildet sind, 

- an einer der beiden Spannbacken (1 bzwo 2) ist ein der 
15 anderen Spannbacke benachbarter Gabelabschnitt ent- 

sprechend dem Durchmesser des Verspannungsringes (7) 
erweitert, wobei der Ubergang zwischen dem erweiterten 
und dem nicht erweiterten Abschnitt eine senkrecht zur 
Rohrachse stehende Schulterf lache (8) bildet, die als 
20 axialer Anschlag fur den Verspannungsring (7) dient, 

- die andere Spannbacke (2) setzt sich zusammen aus einem 
f est stehenden auBeren Gabelteil (9) und einem inneren 
Gabelteil, cjer ' aus zwei zangenartig bewegbaren Klemm- 
backen (10) gebildet wird, 
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- die auBeren Enden der Klemmbacken (10) sincf in der Art 
von spiegelbildlich zueinander stehenden Hilbschellen 
(12) ausgebildet, deren innere Mantelf lach|n dem Rohr- 

umfang angepaBt sind, I 

\ 

t 

5 - die Halbschellen (12) sind an der Innenkante (13) ent- 
sprechend dem Vandungsverlauf der konische?i tTbergangs- 
stelle zwischen dem nicht auf geweiteten unci dem aufge- 

weiteten Rohrabschnitt angepaBt, | 

I 
{ 

- an der Spannbacke (1) mit der f eststehendei. Gabel ist 
10 ein zur Fuhrungsrichtung der Spannbacken (| , 2) paralle- 

ler Steuerdorn (16) befestigt, der wahrendfder Bewegung 
der Spannbacken (1 , 2) aus der Off en- in die SchlieB- 
stellung eine SchlieBbewegung der Klemmbacken (10) ge- 
gen eine elastische Hiickstellkraf t , z.B. die einer Fe- 
15 der, bewirkt und | 

lr 
| 

- zur Betatigung der Spannbacken ist ein mecftanisch, hy- 
draulisch oder pneumatisch wirkendes Stell|rgan vorge- 

sehen. |- 

< 

f 

2. Gerat nach Anspruch 1, dadurcb gekennzeibhnet , daB an 
20 einer der beiden Spannbacken eine Fuhrungsstlinge (3) 

starr befestigt ist, die in einer angepaBtenf Ausnehmung 

in der anderen Spannbacke gleitend gefiihrt ist. 

f 

| 

3. Gerat nach den Anspriichen 1 und 2, daduffch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen den Spannbacken (1 , 20 eine Druck- 

25 feder (14) angeordnet ist, die die Spannbacl^n (1 , 2) in 
der Of f enstellung zu halten sucht. f 

V 

I 

4. Gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 3* fdadurch ge- 

kennzeiclmet , daB der Durchmesser der innereln Mantelfla- 

l 

chen der Halbschellen (12) etwa 0,1 mm groBefr ist als der 
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AuBendurchmesser des zu verbindenden Rohres (5) 



5„ Gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, da£ die Schenkel der Klemmbacken (10) zweiarmi- 
ge Hebel bilden, die an der zugehorigen Spannbacke (2) 
5 schwenkbar gelagert sind, z=3» an Stiften (11). 

6. Gerat nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Steuerdorn (16) eine konische Spitze (17) nat, die bei 
der Gegenbewegung der Spannbacken (1, 2) zwischen die von 
den Halbschellen (12) abgewandten Arme der Klemmbacken 
10 (10) eindringt und dadurch die SchlieBbewegung der Klemm- 
backen (10) bewirkt* 

7„ Gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zwischen den Klemmbacken (10) eine das 
Spreizen der Klemmbacken (10) bewirkende Druckfeder (15) 
15 angeordnet ist. 

8. Gerat nach einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Klemmbacken (10) zwischen zwei End- 
stellungen parallel zur Rohrachse verschiebbar sind und 
an ihrer am auBeren Gabelteil (9) benachbarten Seite im 

20 Bereich der freien Enden Ansatze (42) mit Keilflachen 
(45) aufweisen, die mit korrespondierenden Keilflachen 
(44) an den Schenkeln des auBeren Gabelteils (9) in der 
letzten Phase der SchlieBbewegung der Spannbacken (1, 2) 
in Beriihrung kommen und das vollstandige SchlieBen der 

25 Klemmbacken (10 ) bewirken= 

9. Gerat nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
auf jede Klemmbacke (10) eine elastische Riickstellkraf t 
einwirkt, z»B„ eine Federkraft. 

10 o Gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge- 
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kennzeichnet, daB der Steuerdorn (16) im AnschluB an die 
konische Spitze (17) einen zylindrischen Abscnnitt auf- 
weist, der in einen zweiten konischen Abscnnitt (4-5) iiber- 
geht, der in der letzten Phase der SchlieBbewegung der 
Spannbacken (1 , 2) das vollstandige ScnlieBen der Klemm- 
backen (10) bewirkt. 
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Die Erfindung betrifft ein Montagegerat zum Verspannen 
von Rohrverbindungen an Rohren aus Metall, bei denen das 
Ende eines Rohres in einen aufgeweiteten Endabschnitt des 
anderen Rohres schliissig einsetzbar ist, wobei auf den 
5 auf geweiteten Abschnitt von der Stirnseite her ein Ver- 
spannungsring aufgepreBt wird. 

Bei Rohrverbindungen dieser Art wird die feste Verbindung 
der ineinandergeschobenen Rohrenden dadurch bewirkt , daB 
mit dem axialen Aufpressen eines Verspannungsrings die 

10 Rohrwandungen radial zusammengepreBt und dadurch gegenein- 
ander verspannt werden. Der Verspannungsring ist hierbei 
in der Regel so ausgebildet , daB seine innere Mantelflache 
wenigstens einen ersten konischen Bereich, daran anschlie- 
Bend einen zylindrischen Bereich und hiernach einen zwei- 

15 ten konischen Bereich aufweisto Je nach Werkstoffart und 
GroBe der zu verbindenden Rohre wird der Eurchmesser des 
zylindrischen Abschnitts und ebenso des zweiten konischen 
Abschnitts des Verspannungsrings um einen bestimmten Be- 
trag kleiner gewahlt als der AuBendurchmesser des aufge- 

20 weiteten Endabschnittes des zu verbindenden Rohres. In- 
folge dieser Gestaltung entstehen mit dem Aufpressen des 
Verspannungsrings nach innen gerichtete Radialkraf te , die 
den aufgeweiteten Rohrabschnitt einschnuren und dadurch 
mit dem inneren Rohr fest verspannen. Metallrohre konnen 

25 auf diese Veise dauerhaft mechanisch fest und stromungs- 
mitteldicht miteinander verbunden werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde , ein Gerat zu 
• schaffen, welches sich dazu eignet, bei Rohrverbindungen 
dieser Art den Verspannungsring schnell und problemlos 
30 auf den aufgeweiteten Rohrabschnitt auf zupressen, ohne 

daB durch die dabei entstehenden Reaktionskraf te Beschadi- 
gungen oder Verformungen an der Oberflache der zu verbin- 
denden Rohre entstehen. Daruber hinaus soli das Gerat aus 
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konstruktiv einfachen Teilen bestehen und leicht zu hand- 
haben sein. 

GemaB der Erfindung ist zur Losung dieser Aufgabe ein Mon- 
tagegerat zum Verspannen von Rohrverbindungen an Rohren 
5 aus Met all vorgesehen, welches durch folgende Merkmale 
gekennzeiclinet ist: 

- an einer zur Rohrachse parallelen Fiihrung des Gerates 
sind wenigstens zv/ei gegen- und auseinander bewegbare 
Spartnbacken gelagert, die an der Aufnahmeseite fur das 

10 quer zur Rohrachse gerichtete Anlegen des Gerates an die 

zu verbindenden Rohre gabelartig ausgebildet sind, 

- an einer der beiden Spannbacken ist ein der anderen 
Spannbacke benachbarter Gabelabschnitt entsprechend dem 
Durchmesser des Verspannungsringes erweitert, wobei der 

15 Ubergang zwischen dem erweiterten und dem nicht erwei- 

terten Abschnitt eine senkrecht zur Rohrachse stehende 
Schulterflache bildet, die als axialer Anschlag fiir den 
Verspannungsring dient, 

- die andere Spannbacke setzt sich zusammen aus einem 

20 f eststehenden auBeren Gabelteil und einem inneren Gabel- 

teil, der aus zwei zangenartig bewegbaren Klemmbacken 
gebildet wird, 

- die auBeren Enden der Klemmbacken sind in der Art von 
spiegelbildlich zueinander stehenden Halbschellen aus- 

25 gebildet, deren innere Mantelf lachen dem Rohrumfang an- 

gepaBt sind, 

- die Halbschellen sind an der Innenkante entsprechend dem 
Wandungsverlauf der konischen Ubergangsstelle zwischen 
dem nicht auf geweiteten und dem auf geweiteten Rohrab- 

50 schnitt angepaBt, 
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- an der Spannbacke mit der f eststehenden Gabel ist ein 
zur Fuhrungsrichtung der Spannbacken paralleler Steuer- 
dorn befestigt, der wahrend der Bewegung der Spann- 
backen aus der Offen- in die SchlieBstellung eine 

5 SchlieBbewegung der Klemmbacken gegen eine elastische 

Riickstellkraft, z.B. die einer Feder, bewirkt und 

- zur Betatigung der Spannbacken ist ein mechanisch, hy- 
draulisch oder pneumatisch wirkendes Stellorgan vorge- 
seh.en« 

10 Charakteristisch fur dieses Gerat sind zwei parallel zur 
Rohrachse gegeneinander bewegbare Spannbacken, die an der 
Aufnahmeseite gabelartig ausgebildet sind, wobei in einer 
Spannbacke der Verspannungsring gehalten wird, wahrend die 
andere Spannbacke mit ihren zangenartig bewegbaren Klemm- 

15 backen an der Einschntirung zwischen dem erweiterten und 
dem nicbt erweiterten Sohrteil zur Anlage kommt. Die An- 
wendung bewegbarer Klemmbacken gewahrleistet einen uber 
. den Rohrumfang geschlossenen Kraft angriff und damit eine 
gleichformige Verteilung der entstehenden Druckkrafte iiber 

20 den gesamten Eohrumfang, wodurch Verformungen infolge ort- 
lich iiberhbhter Flachendriicke vermieden werden. 

Zur Fuhrung der Spannbacken ist es zweckmaBig, an einer 
der beiden Spannbacken eine Fiihrungsstange starr zu be- 
festigen, die in einer angepaBten Ausnehmung in der ande- 
25 ren Spannbacke gleitend gefiihrt ist. Diese Fiihrungsstange 
kann kreisrund oder im Querschnitt anders geformt sein. 
Auch ist es zweckmaBig, zwischen den Spannbacken eine 
Druckfeder anzuordnen, die die Spannbacken in der Offen- 
stellung zu halten sucht. 



30 



Uach einer anderen Weiterbildung der Erfindung ist der 
Durchmesser der inneren Mantelf lachen der Halbschellen 
so gewahlt, daB er etwa 0,1 mm groBer ist als der Durch- 
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messer des zu verbindenden Rohres. Hierdurch werden uner- 
wiinschte Verklemmungen der Halbschellen am Rohr vermieden. 

Die Schenkel der Klemmbacken sind zweckmaBigerweise als 
zweiarmige Hebel ausgebildet, die an der zugehorigen Spann- 
5 backe schwenkbar gelagert sind, z.B. an Stiften. 

ITach einer anderen Weiterbildung der Erfihdung ist der 
Steuerdorn mit einer konischen Spitze ausgestattet , die 
bei der Gegenbewegung der Spannbaeken zwischen die von den 
Halbschellen abgewandten Arme der Klemmbacken eindringt 
10 und-dadurch die SchlieBbewegung der Klemmbacken bewirkt. 
Auch hier ist es zweckmaBig, zwischen den Klemmbacken 
eine das Spreizen derselben bewirkende Druckfeder vorzu- 
sehen. 

Eine andere vorteilhafte Weiterbildung dient dem Zweck, 
15 die SchlieBbewegung der Klemmbacken in eine Anfangsphase 

und eine kurze Endphase zu unterteilen. Erreicht wird dies 
dadurch, daB die Klemmbacken zwischen zwei Endstellungen 
parallel zur Hohrachse verschiebbar sind und an ihrer am 
auBeren Gabelteil benachbarten Seite im Bereich der freien 
20 Enden Ansatze mit Keilflachen aufweisen, die mit korres- 
pondierenden Keilflachen an den Schenkeln des auBeren 
Gabelteils in der letzten Phase der SchlieBbewegung der 
Spannbaeken in Beruhrung kommen und das vollstandige 
SchlieBen der Klemmbacken bewirken. Damit die begrenzt 
25 verschiebbaren Klemmbacken in der Huhestellung selbstta- 
tig ihre Ausgaxigslage einnehmen, ist fur jede Klemmbacke 
eine elastische Abstiitzung, z.B. durch eine Eeder, vor- 
gesehen- 

Das vollstandige SchlieBen der Klemmbacken kann auch in 
30 anderer Weise bewirkt werden. So kann beispielsweise der 

Steuerdorn im AnschluB an die konische Spitze einen zylin- 
drischen Abschnitt aufweisen, der die erste Phase der 
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SchlieBbewegung bewirkt und in einen zweiten konischen Ab- 
schnitt iibergeht, der in der letzten Phase der SchlieBbe- 
wegung der Spannbacken das vollstandige SchlieBen der 
Klemmbacken bewirkt „ 

Ein nach der Erfindung ausgebildetes Montagegerat hat fur 
die Anwendung in der Praxis erhebliche Vorteileo Es ist 
nicht nur leicht zu handhaben, sondern hat daruber hinaus 
den Vorzug, daB Eohrverbindungen dieser Art schnell und 
damit kostengiinstig ausgefiihrt werden konneno 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der in den Zeichnun- 
gen dargestellten Ausfiihrungsbeispiele naher erlauterto 
Es zeigt: 

Figur 1 eine Seitenansicht eines Montagegerates mit 

Stellorgan in einem Schnitt in der Mittelebene, 

Figur 2 eine Stirnansicht des Montagegerates mit einer 

Teilansicht des Stellorgans ebenfalls im Schnitt, 

Figur 3 einen Querschnitt der Spannbacke mit den Klemm- 
backen in der Ebene der Linie I-I, 

Figur 4 eine Seitenansicht eines Montagegerates in einer 
abgewandelten Ausfuhrung mit einer Teilansicht 
des Stellorgans in einem Schnitt in der Mittel- 
ebene , 

Figur 5 eine Stirnansicht des Montagegerates mit einer 

Teilansicht des Stellorgans ebenfalls im Schnitt 
und 



Figur 6 



einen Querschnitt der Spannbacke mit den Klemm- 
backen in der Ebene der Linie II-II. 
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Das dargestellte Montagegerat besteht aus geeigneten Werk^ 
stoffen wie Metall, Stahl usw* Es enthalt zwei parallel 
gegeneinander bewegbare Spannbaclcen 1, 2. Zur Fiihrung 
ist eine zylindrische Fiihrixngsstange 3 vorgesehen, die in 
5 einer Spannbacke, z.B. in der Spannbacke 1, in einer Boh- 
rung unbeweglich befestigt ist md in der anderen Spann- 
backe 2 in einer Bohrung gleitend gefiihrt ist. An .den 
freien Enden sind die Spannbacken 1, 2 als gleichgerichte- 
te, im wesentlichen U-formige Gabeln ausgebildet, in deren 

10 Offnungen die miteinander zu verbindenden Rohre aus Me tall 
einlegbar sind* Das Sohr 5 ist mit einem erweiterten End- 
abschnitt 6 versehen, in den das Ende des Rohres 4- schlus- 
sig eingeschoben ist. Die feste Verbindung der beiden Rob- 
re wird bewirkt durch einen Verspannungsring 7, der auf 

15 den auf geweiteten Abschnitt 6 von der Stirnseite her auf- 
gepreBt wird. 

Die Offnung des Verspannungsrings 7 ist an der Aufdriick- 
seite zur Erleichterung des Eindringens des auf geweiteten 
Abschnittes 6 konisch ausgebildet. Im AnschluB hieran 

20 folgt ein zylindrischer Abschnitt, dessen Innendurchmesser 
je nach Verkstoffart und gewiinschter Verspannung urn einen 
bestimmten Betrag kleiner bemessen ist als der AuBen- 
durchmesser des auf geweiteten Abschnitts 6 im Ausgangszu- 
stand. Dem zylindrischen Abschnitt folgt ein zweiter koni- 

25 scher Abschnitt am riickwartigen Ende des Verspannungsrings 
7. 

Die Gabel der Spannbacke 1 ist in einen inneren und einen 
auBeren Gabelabschnitt unterteilt. Die Veite des inneren 
Gabelabschnitts ist so bemessen, daB der Verspannungsring 
30 7 nahezu spielfrei indiesen Abschnitt einlegbar ist, wo- 
bei die innere Lagerstelle halbrund geformt ist mit einem 
Durchmesser, der praktisch dem AuBendurchmesser des Ver- 
spannungsrings 7 entspricht. In dem riickwartigen Gabel- 
abschnitt hat die Gabeloffnung eine Innenweite, die klei- 
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ner ist als im inneren Abschnitt, aber groBer ist als 
der AuBendurchmesser des Rohres 4- 0 Den tfbergang vom inne- 
ren Gabelabschnitt zum auBeren Gabelabschnitt bildet eine 
senkrecht zur Rohrachse stehende Schulterf lache 8, die als 
axialer Anschlag fur den Verspannungsring 7 dient o 

Die Spannbacke 2 setzt sich zusammen aus einem feststehen- 
den auBeren Gabelteil 9 und aus zwei zangenartig beweg- 
baren Klemmbacken 10. Die Gabeloffnung des auBeren Gabel- 
teils 9 entspricht der Gabeloffnung im auBeren Abschnitt 
der Spannbacke 1„ Die Klemmbacken 10 sind als zweiarmige 
Hebel ausgebildet, wobei jede Klemmbacke an einem Stift 
11 gelagert ist, der seinerseits mit seinen Enden unbeweg- 
lich in Bohrungen der Spannbacke 2 gehalten ist« An den 
auBeren Enden sind die Klemmbacken 10 in der Art von spie- 
gelbildlich zueinander stehenden Halbschellen 12 ausgebil- 
det, deren innere Mantelf lachen dem Umfang des Rohres 5 
angepaBt sindo Um unerwunschte Verklemmungen der Klemm- 
backen am Rohr 5 zu vermeiden, ist der Innendurchmesser 
der von den Halbschellen umschlossenen kreisrunden Offnung 
etwa 0,1 mm groBer als der AuBendurchmesser des Rohres 5« 

An der der Spannbacke 1 zugewandten Seite 13 sind die 
inneren Mantelf lachen der Halbschellen 12 so profiliert, 
daB ihre Kontur dem Wandungsverlauf der Ubergangsstelle 
zwischen dem zylindrischen Rohr 5 und dem auf geweiteten 
Rohrabschnitt 6 entspricht 0 Auf diese Weise bilden die ge- 
schlossenen Klemmbacken 10 ein f ormschlussiges Widerlager 
fiir den Trichteransatz des auf geweiteten Abschnittes 6, 
welches die axial gerichtete Druckkraft gleichformig auf- 
nimmt , die fiir das Aufpressen des Verspannungsrings 7 auf 
den auf geweiteten Abschnitt 6 notwendig isto 

Zwischen den Spannbacken 1, 2 ist eine Schraubendruckf e- 
der 14 angeordnet, deren Enden in Sackbohrungen der Spann- 
backen gelagert sind und deren Federkraft die Spannbacken 
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1, 2 in der in der Zeichnung dargestellten Of f enstellung 
zu halten sucht. Ebenso ist bei den Klemmbacken 10 eine 
das Spreizen derselben bewirkende Druckfeder 15 vorgese- 
hen. Werden die Spannbacken 1, 2 gegeneinander bewegt , 
5 werden zugleich die Klemmbacken 10 selbsttatig geschlos- 
' sen. Hervorgeruf en wird dies mit einem an der Spannbacke 
1 starr befestigten Steuerdorn 16 mit einer konischen 
Spitze 17, die beim Zusammendriicken der Spannbacken 1, 2 
in den Spalt zwischen den inneren Armen der als zweiarmi- 

10 ge Hebel ausgebildeten Klemmbacken 10 eindringt und dabei 
diese Arme auseinanderdruckt . Mit dem Eindringen des zy- 
lindrischen Abschnitts des Steuerdorns 16 sind die Klemm- 
backen 10 nahezu vollstandig geschlossen. Der restliche 
Teil der SchlieBbewegung erfolgt erst kurz vor Beendigung 

15 der SchlieBbewegung der Spannbacken 1, 2. Erreicht wird 

dies bei der Ausfiihrungsf orm der Fig. 1 bis 3 auf folgen- 
de Weise. 

Die Klemmbacken 10 sind auf den Stiften 11. zwischen zwei 
Endstellungen verschiebbar . In der Ruhestellung nehmen 

20 sie die der Spannbacke 1 naherliegende Endstellung ein, 
wie es in Fig. 1 dargestellt ist. Bei einer Verschiebung 
in die andere Endstellung ist eine elastische Riickstell- 
kraft zu iiberwinden, die bei dem Ausf lihrungsbeispiel von 
einer Feder hervorgeruf en wird. An jeder Klemmbacke 10 

25 liegt auf der von der Spannbacke 1 abgewandten Seite eine 
Kugel 18 an, die unter der Kraf teinwirkung einer Druckfe- 
der 19 steht, die sich in einer Bohrung 20 erstreckt und 
an ihrem anderen Ende an einer Madenschraube 21 abgestiitzt 
ist • 

30 Wie der Querschnitt in Fig. 3 zeigt, sind an den Klemm- 
backen 10 an der von der Spannbacke 1 abgewandten Seite 
im Bereich der Gabelschenkel Ansatze 42 mit schrag nach 
auBen verlaufenden Keilflachen 43 vorgesehen. Kurz vor 
dem Erreichen der SchlieBstellung der Klemmbacken 10 
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kommen diese Keilflachen mit korrespondierenden Keilflachen 
44 an den f eststehenden Schenkeln des auBeren Gabelteils 
9 in Druckberiihrung. Durch die beim Aufpressen des Ver- 
spannungsrings 7 auf die Klemmbacken 10 ausgeiibte axiale 
Druckkraft werden die Klemmbacken 10 aus der in Fig. 1 
dargestellten Ausgangsstellung in die andere Endstellung 
bewegt, wobei an den in Kontaktberiihrung stehenden Keil- 
f lachen 43, 44 eine Relatiwerschiebung auf tritt , die eine 
resultierende Kraft auf die Klemmbacken 10 im SchlieBsinne 
hervorruft, womit das endgiiltige SchlieBen der Klemmbacken 
bewirkt wird. 

Nach erfolgter Verspannung einer Rohrverbindung werden mit 
der einsetzenden Of fnungsbewegung der Spannbacken 1, 2 zu- 
gleich die Klemmbacken 10 geringfugig geoffnet, da sie 
durch die Einwirkung der von den Federn 19 hervorgeruf enen 
Kickstellkrafte nach V/egfall der axialen Druckkraft in 
ihre Ausgangslage zuriickbewegt werden. Das vollstandige 
Offnen der Klemmbacken 10 erfolgt gegen Ende der Offnungs- 
bewegung der Spannbacken 1, 2, wenn die Spitze 17 des. 
Steuerdoms 16 nicht mehr auf die inneren Arme der Klemm- 
backen 10 einwirkt. 

Zur Betatigung der Spannbacken 1, 2 ii SchlieBsinn kann 
ein mechanisch, hydraulisch Oder pneumatisch wirkendes 
Stellorgan benutzt werden. Die Zeichnung zeigt die Anwen- 
dung eines druckmittelbetriebenen Stellorgans unter Ver- 
wendung einer Kolben-Zylinder-Anordnung. Dieses Stellorgan 
enthalt ein Gabelstiick 22, in dem zwei zweiarmige Hebel 
23 an Bolzen 24 schwenkbar gelagert sind, die ihrerseits 
an ihren freien Enden in Bohrungen der Schenkel des Ga- 
belteils 22 axial unverschiebbar gehalten sind. Gesichert 
sind die Bolzen 24 durch in umlaufende Nuten eingelegte 
Sprengringe 25 . 



Jeder zweiarmxge 



Hebel 23 ist an seinen freien Enden als 
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Gabel ausgebildet. Die Gabeln 26 an den auBeren Enden neh- 
men in der Gabeloffnung jeweils eine Spannbacke 1 bzw. 2 
auf • Zur gelenkigen Verbindung dienen Bolzen 27, die je- 
weils eine Bohrung 28 in der betreffenden Spannbacke 1 
5 bzw. 2 durchdringen und an ihren auBeren Enden in Bohrun- 
gen der Gabel 26 gelagert sind. Die Bolzen 27 konnen ent- 
weder in den Bohrungen der Spannbacken 1 bzw. 2 Oder in 
den Bohrungen der Gabel 26 drehfest, z.B. durch eine 
• Schrumpf verbindung, angeordnet sein. Wie Fig. 1 zeigt, ist 

10 zwischen den auBeren Armen der zweiarmigen Hebel 2.$ eine 

Druckfeder 29 angeordnet, die das Bestreben hat, die zwei- 
armigen Hebel 23 in der Spreizstellung zu halten. An den 
inneren Enden der zweiarmigen Hebel 23 sind zwischen den 
hier befindlichen Gabeln 30 Fiihrungsrollen 31 an Zapfen 

15 32 drehbar gelagert. 

Das Schulterstuck der Gabel 22 ist als zylindrischer Topf 
33 ausgebildet, der auf das Ende eines Zylinders 34- einer 
Kolben-Zylinder-Anordnung aufgesetzt ist und mit diesem 
kraftschlussig verbunden ist. Innerhalb des Zylinders 34 

20 ist ein Kolben 35 axial beweglich gefiihrt, der mit seiner 
riickwartigen Kolbenflache einen Druckmittelraum 36 be- 
grenzt, in den iiber Zufuhrkanale 37 Druckmittel von auBen 
zugefiihrt werden kann. Solange auf den Kolben 35 kein 
Druckmittel einwirkt, wird dieser durch eine in einer zen- 

25 tralen Bohrung angeordnete Zugfeder 38 in der Ausgangslage 
gehalten. An dem Kolben ist an einer Stelle eine Sing- 
dichtung 39 vorgesehen, die der Abdichtung des Druckmit- 
telraumes 36 dient. An seinem auBeren Ende geht der Kol- 
ben 35 in einen konischen Dorn 40 iiber, der eine Ausneh- 

30 mung 41 im Boden des Topfes 33 durchdringt und mit seiner 
Spitze gegemiber dem Boden iibersteht. Die Spitze erstreckt 
sich bis in einen Zwischenraum zwischen den beiden Piih- 
rungsrollen 31, mit denen sie in Kontaktberiihrung steht. 



Zur Betatigung des Mont age ge rates wird der Druckmitte 
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36 mit Druckiaittel beauf schlagt . Der Kolben bewegt sich 
nach vorn, wobei der konische Dorn 40 die Fuhrungsrollen 
31 nach auBen druckt , was eine Schwenkbewegung der auBeren 
Arme der zweiarmigen Hebel . 23 im SchlieBsinne zur Folge 
3 hat. Die Beendigung der Arbeit sbewegung des Kolbens 33 

kann durch ein Druckbegrenzungsventil oder andere geeigne- 
te Steuerelemente bewirkt werden. Nach der Entlastung des 
Druckmittelraumes 36 wird der Kolben 33 durch die Ruck- 
stellkraft der Feder 38 wieder in seine Ausgangslage zu- 

10 riickgezogen. Mit dem Zuriickgehen des konischen Domes 40 
werden zugleich die zweiarmigen Hebel 23 durch die Kick- 
stellkrafte der Federn 29 und 14 wieder im Of fnungssinne 
bis zum Erreichen ihrer Ausgangslage zuruckgeschwenkt . 
Das Montagegerat steht dann fur den n'achsten Verspannungs- 

15 vorgang zur Verfiigung. 

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 4 bis 6 wird die ab- 
schlieBende SchlieBbewegung der Klemmbacken mit anderen 
konstruktiven Mitteln herbeigefuhrt . Im ubrigen ist bei 
dieser Ausf uhrungsf orm Ubereinstimmung mit der Ausfiihrungs- 
20 form der Fig. 1 bis 3 gegeben. Die ubereinstimmenden Bau- 
teile sind deshalb mit den gleichen Bezugszahlen wie bei 
der ersten Ausfuhrungsform bezeichneto 

Die Klemmbacken 10 sind im Gegensatz zur vorstehend be- 
schriebenen Ausfuhrungsform axial unverschieblich gela- 

25 gert. Der Steuerdorn 16 enthalt ebenfalls eine konische 
Spitze und einen daran anschlieBenden zylindrisch.en Ab- 
schnitt. Am Ende desselben befindet sich ein zweiter ko- 
nischer Abschnitt 43, der erst unmittelbar vor Erreichen 
der SchlieBstellung der Spannbacken 1 , 2 mit den inneren 

30 Armen der Klemmbacken 10 in Beriihrung kommt . Das Eindrin- 
gen des zweiten konischen Abschnittes 43 in den Spalt 
zwischen den inneren Armen bewirkt ein zusatzliches Sprei- 
zen derselben und damit das vollstandige SchlieBen der 
Klemmbacken 10. 
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